Techno *

Alloys
Tecast 9 (99% Ni)

Classificacao
AWS 5.15 ASME SFA 5.15 E Ni-Cl

Descricdo / Aplicacdes

Eletrodo de Niquel Puro para a “soldagem a frio” de Alta Resisténcia, isenta de porosidade, fissuras
ou mordeduras de quaisquer tipos de Ferro Fundido Cinza. E soldavel com baixas amperagens, pelo
gue o seu depdsito e zona de transicdo sdo sempre perfeitamente limaveis. Em enchimentos de
orificios ou cavidades, pode-se sobre por varios passes sem limpeza, pois sua escdria, muito leve e
fluida, flutuara sempre para a superficie do cordao.

Composicdo Quimica (AWS)

C Cu Al S Mn Si Ni Fe Outros
2,0 2,5 1,0 0,03 2,5 4,0 Bal. 8,0 1,0
Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max.

Propriedades Mecanicas

Dureza (Tipica): 150 HB
Alongamento: 25%
Resisténcia a Tracao: 400 N/mm?

Técnica de Soldagem

Limpar a area a ser soldada, eliminando os éxidos, incrustacao, 6leo, graxa, etc.

Se possivel, aquecer as pecas muito contaminadas com 6leo a 400°C e manter nesta

temperatura ate o termino da volatilizacdo do mesmo. Em casos de trincas, retira-las por meios
mecanicos evitando super aquecimento. Soldar a frio. Manter arco curto e depositar corddes
alternados com comprimento. Maximo de 10 vezes o diametro do eletrodo. Controlar a temperatura
de interpasse em 80°C. Ao termino de cada cordao de solda, martela-lo levemente no mesmo
sentido da soldagem e por Unica vez, usando para isto um martelo de bola.

Diametros Disponiveis e Pardmetros de Aplicacoes

Posicoes de Diametro - mm Amperagem Correte Embalagem
Soldagem Recomendada
2,50 x 300 60-90
> A 7 3,25 x 350 80-120 CC+/CA Caixa-05 kgs
4,00 x 350 100-140
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